Mehr als grolse

Wie Elektroerhitzer eine e

Elektrische Heizelemente sind vielsei-
tige Alternativen zu herkémmlichen
Warmetauschern - sofern sie richtig
dimensioniert sind. Erst die korrekte
Auslegung elektrischer Erhitzer sorgt
fur eine hohe Energieeffizienz und
stellt eine groRtmagliche Betriebssi-

cherheit dar.
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Egal, ob eine direkte Erwdrmung be-

wirkt oder nur Warmeverlust ausgegli-
chen werden soll: In jedem Fall ist die not-
wendige Heizfliche der bestimmende Faktor
bei der Auslegung eines elektrischen Heizsys-
tems. Je nach notwendiger Differenz zwi-
schen Eintritts- und Austrittstemperatur und
den geforderten Volumenstrémen sollte man
ein einziigiges oder mehrziigiges Anlagende-
sign in Betracht ziehen. Entscheidend fiir die
Dimensionierung sind die Stoffdaten des zu
erwarmenden Mediums: Zwar wird die Ener-
gie direkt und vollsténdig tbertragen, jedach
darf die Temperatur der Heizelemente eine
errechnete Grenztemperatur nicht iberschrei-
ten. Die Hitzekonzentration fihrt sonst zu
einer hohen spezifischen Oberflachenbela-
stung und kann sowohl das Medium als auch
die Heizelemente schadigen.

Auf die theoretische Auslegung sollte man
sich dabei nicht blind verlassen: Unterschied-
lich positionierte Temperaturfihler konnen
eine sichere Uberwachung der Oberflachen-
temperatur gewdhrleisten. Zusammen mit
einer vorgeschalteten Steuerungsanlage kann
so die Temperatur iiberwacht und das System
abgeschaltet werden, sollte ein kritisches
Temperaturverhalten auftreten. Intelligente
Steuerungen, die kompatibel mit einem Erhit-
zerdesign konstruiert werden, ermaglichen
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eine gradgenaue Programmierung. So ist es
méglich, Warme nur dann zuzufithren, wenn
sie benétigt wird - ein Beitrag zur Energieef-
fizienz in prozesstechnischen Anlagen.

Finblick in den Heizer

Fiir die Warmeubertragung werden in
erster Linie elektrische Rohrheizkérper mit
Metallmantel verwendet. Bei diesen ist ein
wendelférmige Heizleiter aus einer Chromni-
ckellegierung zentrisch in einem Edelstahl-
rohr montiert. Der Raum zwischen Wendel
und Rohrmantel wird mit Magnesiumoxid
verfillt und hochverdichtet. Da das hygrosko-
pische Material allerdings Feuchtigkeit aus
der Luft rasch aufnimmt, kann sich sowohl
der Isolationswiderstand als auch die Prif-
spannungsfestigkeit stark mindern. Deswe-
gen verwenden Hersteller eigens entwickelte
Verschlussmittel und sichern so eine Isolati-
onsfestigkeit im hohen Gigaohmbereich.
Rohrheizkérper nach diesem Fertigungsver-
fahren werden in den Rohrdurchmessern
8,5mm, 11,5mm und 16 mm hergestellt. Die
Entscheidung fiir eine GroRe hangt entschei-
dend von den geforderten Betriebsbedin-
gungen ab. Ebenso entscheidend ist die
Auswahl des Heizkdrpermaterials: Hier kom-
men hochwertige Edelstahle zum Einsatz, die
den aufzuheizenden Stoffen und den ther-
mischen Bedingungen angepasst sind.

Die Verbindung eines Rohrheizkdrpers mit
dem Erhitzerflansch erfolgt Gber Lot- oder
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Tauchsieder

iente Alternative fiir den Warmeransfer werden

SchweiRverbindungen. Da solche Erhitzer
nicht selten in druckfilhrenden Anlagen ein-
gebaut werden, wird hier auf absolute
SchweiRkompetenz, dokumentiert durch die
HPO-Zulassungen des Schweiteams, gesetzt.

Hochste Festigkeit gefordert

Neben den Rohrheizkérpern werden insbe-
sondere in Anlagen in denen extrem hohe
Betriebsdriicke herrschen, auch so genannte
Makroheizkdrper eingesetzt. Diese Heizele-
mente unterscheiden sich von den Rohrheiz-
kérpern durch einen gréReren Rohrdurchmes-
ser und starkeren Wandungen.

Werden Elektroerhitzer in explosionsge-
fahrdeten Bereichen installiert, wird der
Heizflansch in druckfestgekapselter Ausfih-
rung der Zindschutzart Exde (druckfest) oder
in einer Ausfiihrung ExellC (erhdhte Sicher-
heit) mit entsprechenden Bescheinigungen
konstruiert. &
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